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1. Der Einsatzbereich der Steuerung

Sie konnen die Steuerung fiir Altin-Steppstich-Nidhmaschinen verwenden (K1.8334)
Die Funktionen der Steuerung sind auf zwei Bereiche aufgeteilt:
Von auBen konnen Sie einstellen: (siche Bild 1 Seite 4)

mit den Potentiometern

Pos.

(17) die Arbeitsdrehzahl

(21) die Positionier- und Abschneidedrehzahl

(24) die Drehzahl fir den Anfangsriegel

(20) die Drehzahl fiir den Endriegel

(23) die Drehzahl firr programmierte Nahte

(22) die Anpassung der Drehzahlstufen an die Maximaldrehzahl der
Nihmaschine

(19) die Korrektur des Stichbildes des Anfangsriegels

(18) die Anlaufverzogerung nach dem Absenken des Presserfufles.

(26) die Anzugskraft des Unterfadenziehers

mit den Schaltern

Pos.

(13) das automatische Anheben des Presserfufles bei Halt in der Naht
(14) das automatische Anheben des Presserfules nach dem Abschneiden
(15) die Art des Anfangsriegels

(16) die Art des Endriegels

In der Steuerung konnen Sie einstellen:
- den Drehzahlbereich
- die Stillstandsbremsung
- den Softstart
- die Grundposition der Nadel
- die Stichzahleinstellungen fiir Anfangsriegel und
Endriegel
- die Funktion des Tasters "Nadel hoch ohne
Abschneiden" oder "Positionswechsel der Nadel".(Taster am Variocontrol V62)
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Die Maschine ist sofort betriebsbereit nach:

- der Montage des Antriebes und des Positionsgebers

- der Anpassung der Steuerung an diec Nahmaschine

- der Einstellung der Nadelpositionen am Positionsgeber.

2 Sicherheitshinweise

Die Steuerung erst installieren, dann an das Netz anschlieffen.

Nur mit Schutzleiter installieren.

Das Nihmaschinenoberteil muf durch ein Kabel mit einem Querschnitt
von min, 1,5 mmzmit dem MotorfuB verbunden werden.

Am MotorfuB befindet sich dafiir eine AnschluBschraube.

Vor Anschluff von Zusatzeinrichtungen Steuerung ausschalten.
Beachten Sie die Bedienungsanleitungen der Zusatzeinrichtungen.
Zum SchlieBen und Offnen der Schaltbriicken keine Schraubendreher

oder andere leitende Werkzeuge verwenden!
Die Steuerung kann sonst zerstort werden.

2.1 Sicherheitsfunktionen

2.1.1  Laufsperre bei Positionsgeber-Error

- Wenn der positionsgeber nicht angeschlossen ist, sind alle
Lauffunktionen gesperrt.

- Wenn der Diodenstrom durch den Positionsgeber unterbrochen
ist, d.h. der Positionsgeber ist defekt, dann hélt der
Antrieb unpositioniert und alle Lauffunktionen sind gesperrt.

2.1.2  Absicherung der Fadenabschneidemagnete

- Wenn der normale Ablauf beim Fadenabschneider gestort ist,
so schalten die Fadenabschneidemagnete nach ca. 20 s. ab.

3
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3. Kurzanleitung fiir das Bedienpersonal

3.1 So stellen Sie die Arbeitsdrehzahl ein

Sie konnen die Arbeitsdrehzahl bei laufendem Antrieb einstellen.
Erhéhen der Drehzahl:

- Drehen Sie das Potentiometer n max (17) nach rechts.

Reduzieren der Drehzahl:
- Drehen Sie das Potentiometer n max (17) nach links.

Sie konnen die Drehzahl bis auf die Halfte der Maximaldrehzahl verringern.

D @ © ﬁ\ ®
fic™> vaniostop S Cortat-Corirtg > T ) |
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Bild 1:
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3.2 Sowihlen Sie die Stellung des PresserfuBes und die Art der

Verriegelung

Schalter Funktion
(Pos)

Schalterstellung
links mitte rechts

(13) Presserfufl hoch
bei jedem Halt
in der Naht

(14) Presserfu3 hoch
nach dem

Abschneiden

(16) Anfangsriegel

(15) Endriegel

ja - nein

ja - nein

einfach aus  doppelt

einfach aus  doppelt
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4. Bedienungsanleitung fiir das technische Personal

4.1 So offnen und schlieBen Sie den Steuerkasten

Offnen des Steuerkastens

- Schalten Sie den Antrieb aus.

- Ziehen Sie alle Stecker ab.

- Losen Sie an der Steuerung die Schrauben (4).

- Nehmen Sie die Frontplatte ab.

SchlieBen des Steuerkastens

- Setzen Sie die Frontplatte auf.

- Ziehen Sie die Schrauben (4) an.
- Stecken Sie alle Stecker ein.

- Schalten Sie den Antrieb ein.
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42  Das miisscn Sie vor der Inbetriecbnahme einstellen

- die Positionier- und Abschneidedrehzahl
- den Positionsgeber!

4.2.1 So stellen Sie die Positionier- und Abschneidedrehzahl ein

Hinweis:
Sie benotigen zum Einstellen des Potentiometers einen Schraubendreher.

- Treten Sie das Pedal in die 1. Stufe.
Halten Sie diese Position.

Drehzahl reduzieren:

- Drehen Sie das Potentiometer nl (21) nach links

Drehzahl erhohen:
- Drehen Sie das Potentiometer nl (21) nach rechts
Hinweis:

Die Positionier- und Abschneidedrehzahl ist die niedrigste mogliche
Drehzahl der Niahmaschine. Sie sollte 180/min betragen.
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4.2.2 So stellen Sie den Positionsgeber Typ P 4-51 ein

- Offnen Sie den Positionsgeber.

Der Schlitz der mittleren Scheibe bestimmt die untere Nadelposition.
Die mittlere Scheibe ist eine Doppelscheibe. Dadurch konnen Sie die

Schlitzbreite veriandern.

Der Beginn des Schlitzes markiert die untere Nadelposition, das Ende des
Schlitzes den Einschaltpunkt fiir den pneumatischen Fadenabschneider.

Der Schlitz der duBeren Scheibe bestimmt die obere Nadelposition.
- Drehen Sie die Nahmaschine von Hand in die untere Nadelposition.
- Halten Sie diese Stellung fest.

- Drehen Sie die mittlere Scheibe so, daB sich der Schlitz etwa in der Mitte der
Abdeckung befindet.

- Nahen Sie kurz an.

Die Maschine halt in der unteren Nadelstellung (Position 1) an.
(Umschaltung der Position siehe 4.5)

- Priifen Sie die Halteposition.

Wenn erforderlich, korrigieren Sie die Nadelposition durch Verdrehen
der mittleren Scheibe

- Drehen Sie die Nahmaschine von Hand in die obere Nadelposition.
- Halten Sie diese Stellung fest.

- Drehen Sie die duBere Scheibe so, daB sich die beiden Markierungen auf
der Scheibe mit der Kante der Sichtblende decken.
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Bild 2: So stellen Sie die duBere Scheibe ein

- Nihen Sie kurz an.
- Treten Sie das Pedal zuriick.
Die Maschine hilt in der oberen Nadelposition (Position 2) an.

Wenn erforderlich, korrigieren Sie die Nadelpositon durch Verdrehen der
auBeren Scheibe.

- SchlicBen Sie den Positionsgeber.
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43 So passen Sie die Steuerung der Nidhmaschine an

Sie konnen:

- den Drehzahlbereich der Nahmaschine einstellen

- die Funktion des Tasters wihlen

- die Drehzahlstufen an die Maximaldrehzahl anpassen
- die Stillstandsbremsung des Antriebes einstellen.

4.3.1 So wiihlen Sie den Drehzahlbereich

- Offnen Sic die Steuerung (siche Kapitel 4.1).
Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.

000 D
o 10 °

=1

i g -

/AN it
Schaiter 1 2 3 4

Bild 3: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Die Mikroschalter sind Wippenschalter.
Eine Seite der Wippe ist mit Ziffern beschriftet.

* Schalter 1: Drehzahlbereich zwgiuz ,f}dwffi

* Schalter 2: unbelegt pesoleylve”

* Schalter 3: Funktion des Tasters ,é'%fe{/ sk
* Schalter 4: unbelegt

* Belegung der Mikroschalter bei Steuerung 3D62AV Y1
10 -
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Hinweis:
Die Maximaldrehzahl Ihrer Nihmaschine entnehmen Sie den Unterlagen
des Nithmaschinenherstellers.

Drehzahl bis 10000/min.

- Driicken Sie von Schalter 1 die beschriftete Seite nach unten
2

N

Y ‘¥
Socid otacd

Drehzahl bis 6000/min.

——

- Driicken Sie von Schalter 1 die unbeschriftete Seite nach unten
Hinweis:
Wenn der Bereich fiir Drehzahlen bis 6000/min ausgewihlt wurde, dann

kann keine hohere erreicht werden.

- SchlicBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

** Schalter 1: Programmierung der Bremstaktung im Stillstand
** Schalter 2: unbelegt

*# Schalter 3: Funktion des Tasters

** Schalter 4: Softstart EIN/JAUS

** Belegung der Mikroschalter bei Steuerung 3D62AV Y2

11
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432 So wihlen Sie die Funktion des Tasters "Nadel hoch/tief"
- Offnen Sie die Steucrung (siche Kapitel 4.1).

Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.

o 10 °

Bild 4: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung
Die Mikroschalter sind Wippenschalter.

Eine Seite der Wippe ist mit Ziffern beschriftet.
Schalter 1: Drehzahlbereich

Schalter 2: unbelegt

Schalter 3: Funktion des Tasters
Schalter 4: unbelegt

Wenn der Taster "Nadel hoch/tief" die Funktion haben soll:
Nadel hoch ohne Abschneiden

- Driicken Sie von Schalter 3 die beschriftete Seite nach unten

12
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Positionswechsel der Nadel
- Driicken Sie von Schalter 3 die unbeschriftete Seite nach unten
- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

4.3.2.1 So passen Sie den Unterfadenzicher an den Unterfaden an

Sie konnen die Betatigungskraft des Fadenzieher-Magneten durch
eine Bereichsumschaltung andern.

Sie miissen dazu das Steuergerit 6ffnen.
Schaltbriicke

- §12 geoffnet = Anzugskraft stark
- 512 geschlossen = Anzugskraft schwach

Weiterhin konnen Sie mit dem Potentiometer Pos. 26 (siehe Bild 1
Seite 4) die Anzugskraft in jedem Bereich separat verstellen.

=
of] 0 jO?

=
- }m | |
Schaiter 1/‘ ;\4 $42
Bild 5

13
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433 So passen Sie die Drehzahlstufen an die Maximaldrehzahl der
Nihmaschine an

- Wihlen Sie die Riemenscheiben fiir den Motor so, daB8 die gewiinschte
Maximaldrehzahl der Nihmaschine erreicht werden kann.

- Drehen Sie mit einem Schraubendreher das Potentiometer nmaxmax (22)
nach rechts bis zum Anschlag.

- Drehen Sie das Potentiometer nmax (17) nach rechts bis zum Anschlag.

- Schalten Sie den Antrieb ein.

- Drehen Sie mit einem Schraubendreher das Potentiometer nmaxmax (22)
langsam nach links.

Sobald Sie horen, daB der Motor langsamer wird, horen Sie auf.

- Drehen Sie das Potentiometer nmaxmax (22) wieder ein wenig nach rechts.

14
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4.3.4 So stellen Sie die Stillstandsbremsung ein beim 3D62AV Y1
Achtung!

Zum SchlieBen und Offnen der Schaltbriicken keine Schraubendreher oder
andere leitende Werkzeuge verwenden!

Die Steuerung kann sonst zerstort werden.

- Schalten Sie den Antrieb aus.

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

00 O (EO}
\lD O

o oo

Bild 6: Die Lage der Schaltbriicke 1 in der Steuerung
- SchlieBen Sie die Schaltbriicke 1 vorsichtig.

Bild 7: So schlieBen Sie die Schaltbriicke 1

15
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- Schalten Sie den Antrieb wieder ein.
- Stellen Sie mit dem Potentiometer nmax (17) die gewiinschte Bremswirkung ein.
- Priifen Sie dic Bremswirkung durch Drehen des Handrades von Hand.

- Offnen Sie die Schaltbriicke 1.

Bild 8: So dffnen Sie die Schaltbriicke 1

Hinweis:
Sie speichern die Einstellung der Stillstandsbremsung nur, wenn Sie die
Schaltbriicke bei eingeschaltetem Motor 6ffnen.

- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

- Drehen Sie anschlieend das Potentiometer nmax (17) wieder nach rechts
bis zum Anschlag.

Hinweis:
Wenn Sie das Potentiometer nmax (17) nicht nach rechts bis zum Anschlag
drehen, Ist die Maximaldrehzahl der Maschine beschrinkt.

Bei Steuerung 3D62AV Y2 bewirkt ein SchlieBen der Schaltbriicke 1 (siche
Bild 7). "Kein Lauf beim Fadenabschneiden, wenn der Endriegel ausge-
schaltet ist, und der Antrieb in Pos. 2 steht". _

Ist die Schaltbriicke 1 geoffnet, so erfolgt ein normaler Ablauf beim
Fadenabschneiden.

16
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So stellen Sie die Stillstandsbremsung ein beim 3D62AV Y2
- Schalten Sie den Antricb aus.

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

000 D
o -5

Bild 9

- SchlieBen Sie den Mikroschalter 1

17
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- Schalten Sie den Antrieb wieder ein.

- Stellen Sie mit dem Potentiometer nmax (17) die gewiinschte Bremswirkung ein.
- Priifen Sie die Bremswirkung durch Drehen des Handrades von Hand.

- Offnen Sie den Mikroschalter 1.

Hinweis:

Sie speichern die Einstellung der Stillstandsbremsung nur, wenn Sie den
Mikroschalter 1 bei eingeschaltetem Motor 6ffnen.

- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

- Drehen Sic anschlieBend das Potentiometer nmax (17) wieder nach rechts
bis zum Anschlag.

Hinweis:

Wenn Sie das Potentiometer nmax (17) nicht nach rechts bis zum Anschlag
drehen, Ist die Maximaldrehzahl der Maschine beschrinkt.

18
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4.4  So stellen Sie den Softstart ein bei Steuerung 3D62AV Y1

Achtung!

Zum Schlieen und Offnen der Schaltbriicken keine Schraubendreher oder
andere leitende Werkzeuge verwenden!

Die Steuerung kann sonst zerstort werden.

- Offnen Sie die Steuerung (sieche Kapitel 4.1).

00 O G:(:)}
)| o [©
|- Z?.:D

Bild 10: Die Lage der Schaltbriicke 2 in der Steuerung

Softstart einschalten

- SchlieBen Sie die Schaltbriicke 2 vorsichtig.

Bild 11: So schlieBen Sie die Schaltbriicke 2

19
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Wenn Sie mit Softstart arbeiten, werden die ersten drei Stiche mit
ca. 500/min gendht.

Softstart ausschalten

- Offnen Sie die Schaltbriicke 2 vorsichtig,

Bild 12: So 6ffnen Sie die Schaltbriicke 2
- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

Bei Steuerung 3D62AV Y2 wird der Softstart am Mikroschalter 4
eingeschaltet.

Driicken Sie dazu die beschriftete Seite nach unten.

=
oo ”
Schalter ‘/1 ;\. 542—
Bild 13:

20
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4.5 Sostellen Sic die Grundposition der Nadel ein

Bei cinem Halt in der Naht, hilt die Nadel in der gewahlten Grundposition.
Achtung!

Zum SchlieBen und Offnen der Schaltbriicken keine Schraubendreher oder
andere leitende Werkzeuge verwenden!

Die Steuerung kann sonst zerstort werden.

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

00O D
1o 1O °
=

o o

Bild 14: Die Lage der Schaltbriicke 3 in der Steuerung
Wenn die Grundposition der Nadel sein soll

Nadel oben
- SchlieBen Sie dic Schaltbriicke 3 vorsichtig

Bild 15: So schlicen Sie die Schaltbriicke 3

21
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Nadel unten

- Offnen Sie die Schaltbriicke 3 vorsichtig

Bild 16: So 6ffnen Sie die Schaltbriicke 3

- SchlicBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

22
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46  So wihlen Sie dic Stellung des Presserfufles und die Art der

Verriegelung

Schalter ~ Funktion Schalterstellung
(Pos) links mitte rechts
(13) Presserful hoch ja - nein
bei jedem Halt
in der Naht
(14) Presserful} hoch ja - nein
nach dem
Abschneiden
(16) Anfangsriegel einfach aus doppelt
(15) Endriegel cinfach aus doppelt
47 Erster langsamer Stich nach Netz-Ein

Zum Schutz der Nihmaschine wird die erste Umdrehung nach Netz Ein
(von Position 1 nach Position 1) in Positionierdrehzahl (n-pos)

ausgefiihrt. Diese Funktion ist nicht abschaltbar.

23
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48  So stellen Sie die Stichzahl fiir Anfangsriegel und Endriegel ein

- Offfnen Sic die Steucrung (siche Kapitel 4.1).

000 D
=18 O °

O_EpEp

Ferd
Gruppe I T I

Bild 17: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Die 16 Mikroschalter sind in 4 Gruppen Zu je 4 Mikroschaltern zusammengefafit.
Mit den Mikroschaltern legen Sie fest:

Gruppe I : Stichzahl fir Anfangsriegel vorwarts

Gruppe IT : Stichzahl fiir Anfangsriegel riickwarts

Gruppe 111 : Stichzahl fiir Endriegel riickwirts

Gruppe IV : Stichzahl fiir Endriegel vorwarts

Die Mikroschalter sind Wippenschalter.
Eine Seite der Wippe ist mit Ziffern beschriftet.

Die Schaltzustinde des Mikroschalter:
EIN

- Driicken Sic die beschriftete Seite nach unten.

24
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AUS

- Driicken Sie die unbeschriftete Seite nach unten.

‘ i i 7

S$1 82 S3 84 81 S2 83 S4

Bild 18: So sind die Mikroschalter in einer Gruppe
angeordnet

FAS
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Tabelle 1: Codierung der Anzahl der Stiche

Anzahl der Stiche Schalter
S1 S2 S3 S4
0 AUS AUS AUS AUS
1 EIN AUS AUS AUS
2 AUS EIN AUS AUS
3 EIN EIN AUS AUS
4 AUS AUS EIN AUS
5 EIN AUS EIN AUS
6 AUS EIN EIN AUS
7 EIN EIN EIN AUS
8 AUS AUS AUS EIN
9 EIN AUS AUS EIN
10 AUS EIN AUS EIN
11 EIN EIN AUS EIN
12 AUS AUS EIN EIN
13 EIN AUS EIN EIN
14 AUS EIN EIN EIN
15 EIN EIN EIN EIN

- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

26
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4.9 So korrigieren Sie das Stichbild des Anfangsriegels

Durch die Trigheit des Stichstellers oder der Betitigungselemente wird die
Riickwirtsstrecke des Anfangeriegels meist kiirzer als die Vorwirtstrecke.
Sic konnen diesen Unterschied mit dem Potentiometer (19) ausgleichen.

Hinweis!
Zum Einstellen benotigen Sie einen Schraubendreher.

Verlingern der Riickwiirtsstrecke des Anfangsriegels

- Drehen Sie das Potentiometer "Stichbildkorrektur der Verricgelung' (19)
nach rechts.

Verkiirzen der Riickwiirtsstrecke des Anfangsriegels

- Drehen Sie das Potentiometer "Stichbildkorrektur der Verriegelung" (19)
nach links.

27
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5. So ist Thre Steuerung eingestellt

Folgende Werte wurden eingestellt.

Streichen Sie Nichtzutreffendes durch bzw. tragen Sie Ihre Werte ein!

1. Funktionen Schaltzustand
Drehzahlbereich 10000/min 6000/min
Funktion des Nadel hoch ohne Positionswechsel
Tasters Abschneiden der Nadel
Softstart ja nein
Grundposition oben unten
der Nadel

2. Stichzahleinstellungen Anzahl

Anfangsriegel vorwarts
riickwarts
Endricgel riickwarts

vorwarts

28
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6. Begriffserklidrungen
Anfangsriegel Verheftung des Fadens am Nahtanfang durch
automatisches Ubernihen
Drehzahlbereich Arbeitsbereich der
Nahmaschine begrenzt durch
Positionier- und Abschneide-
drehzahl und Maximaldreh-
zahl
Endriegel Verheftung des Fadens am Nahtende durch
automatisches Ubernahen
Grundposition
der Nadel Nadelpositon bei
Halt in der Naht
Maximaldrehzahl groBtmogliche Drehzahl der
Nahmaschine

Positionier- und
Abschneidedrehzahl

positionieren

Potentiometer

Softstart

Stillstandsbremsung

eingestellte kleinste Drehzahl der Nihmaschine.
Postitionicren und Abschneiden des Fadens lauft mit
dieser Drehzahl ab.

Anbhalten der Maschine in
bestimmten Positionen
(Nadelstellungen)

einstellbarer elektrischer
Widerstand

die ersten 3 Stiche einer Naht
werden mit reduzierter
Drehzahl genaht
Bremswirkung im Stillstand
der Maschine, um
selbstindiges Verdrehen des
Handrades zu verhindern

29
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1. Die Anschluibelegung der Buchsen

Buchse

(@) -externe Betatigung EB1..

2 -Positionsgeber P4-51

3) -Bedienteil V62

(&) -Kupplung und Bremse des Motors

©) Taster "Riegelunterdriickung/Riegelabruf"
(Riegelabruf nur bei am Variocontrol abgeschalteter
Verriegelung)
und Taster Nadel h/t

(12)  Anheben des Presserfufles,Fadenabschneider,

Verriegelung, Taster fiir Verriegelung in der Naht.

P9y A

“@‘5‘“@

¥BRBBBY ©BUWOHR ® ©

Bild 19:
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8. Der Anschlu8plan der Buchsen

oV +24V

3 4 5 8 9
// 3; $
MI 1552 ‘ MIT |MIII MIV MV |MVI
I - -

ov

(6) 1 2 3

MI - Magnet Fadenspreizer (24V=;960)

MII - Magnet PresserfuBliftung (max. 6,5A)

MIII - Magnet Fadenzieher (12V=;6,60)

MIV - Magnet Fadenwischer (24V=;16Q)

MV - Magnet Fadenabschneider (24V=;160)

MVI - Magnet (oder -ventil) Verriegelung (max. 6,5A)

§52 - Tastschalter fur: RIEGELN IN DER NAHT

S55 - Tastschalter fiir: NADEL VON UNTEN NACH OBEN
BEWEGEN
NADEL VON OBEN NACH UNTEN
BEWEGEN
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$61 - Tastschalter fiir: EINGESCHALTETEN ANFANGS- oder
ENDRIEGEL 1x UNTERDRUCKEN und
AUSGESCHALTETEN ANFANGS- oder
ENDRIEGEL 1x AUSFUHREN
(S61 vor Nahbeginn betdtigen =
Anfangsriegel,
S61 in der Naht betdtigen =
Endriegel)

* Nur in Verbindung mit Bedienteil V62

Stecker fir Buchsen: (1) - Teil-Nr. 0501278
(6) - Teil-Nr. 0500402
(12) - Teil-Nr. 0500357

Zugehdriger Pos.Geber : Typ P4-51
Zugehdrige Netzteile NO5,N09,N13,N14
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FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - POSTFACH 1320 - D-6830 SCHWETZINGEN
TEL.: (06202)2020 - TELEFAX: (06202)202115 - TELEX: 466314

Thken

OF AMERICA INC.

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404)457-7006 - TELEFAX: (404)458-3899 - TELEX: EFKA AMERICA 804494

clke.

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7789836 - TELEFAX: 7771048

1-120691(206490d)




